Centro Nacional de Asistencia Técnica a la Industria — ASTIN

7 < LISTA DE CHEQUEOQ - PROCESO Y/O PRODUCTO

REGIONAL VALLE

Codigo:
9230-FP-F-216

Versién: 3

1. IDENTIFICACION DEL INSTRUMENTO:

Programa de Formacién: Tecndlogo en Fabricacion de productos plasticos por inyeccién y soplado

Ficha de caracterizacion:
1835677

Resultado(s) de aprendizaje correspondiente:

Registrar y/o informar clara y oportunamente las actividades desempefiadas y/o anomalias presentadas durante la programacion de
produccion.

Evaluar el programa de produccion de acuerdo con los productos a fabricar y prioridades establecidas para generar procesos de
mejora.

Cddigo de la guia:8

Evidencia a evaluar: Cronograma de produccion

Nombre/s del Instructor/es: PEDRO ZAFRA

Duracion de la evaluacién: | 6 horas Tipo de evidencia (marcar con unax): Producto: | |Desempeﬁo:

X |Ambos: | |

2. PRESENTACION E INSTRUCCIONES PARA EL DILIGENCIAMIENTO:

Sefior/a Instructor/a:

e Observe en detalle el proceso y/o valore el producto y evalie con objetividad.

e Comparta, con el Aprendiz, los resultados obtenidos y acuerde, si es necesario, un nuevo momento de evaluacién.
e Firme el instrumento, verifique la firma del Aprendiz y registre la fecha de la evaluacion.

3. CUERPO DEL INSTRUMENTO:

APRENDICES

MICHEL STHEPANY TRULLO MUNOZ

CESAR AUGUSTO MUNOZ JAIMES

JUAN DAVID ORDONEZ PRECIADO

Criterios de Evaluacion

Indicadores

ANGIE DANIELA LOAIZA GUTIERREZ
ANGIE PAOLA LEMOS FILIGRANA
JUAN DANIEL ESCOBAR ROSADA

LEYDI NATALIA BALANTA MORERA
MAYRA ALEJANDRA OTERO MINA

NATHALY ZAPATA OCAMPO
NICOLAS MOSQUERA CAICEDO
STEPHANY REVELO CASTIBLANCO
SUSAN NATALAI PAZ NARVAEZ

EVALUACION (S o V: Si cumple. N o X: No cumple)

n
n

Interpreta_solicitudes de | Organiza los turnos de produccion de acuerdo | S| S| S|

[s[s [s[s]s [s] [ ]|
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Criterios de Evaluacion

Indicadores

APRENDICES
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EVALUACION (S o V: Si cumple. N 0 X: No cumple)

producciéon de acuerdo
con las necesidades del
cliente.

con la disponibilidad de personal

Genera ordenes de produccidon segun

e . . S| S|S|S S S| S S| S|S S| S
especificaciones técnicas del producto
Superwsa.d.e maneralpermanente el desa.rlrollo slslsls |s |sls |slsls |sls
de las actividades segun orden de produccion
Verifica el uso de los elementos de proteccion
personal segin normatividad de seguridad y | S| S|S|S |S |S|S |S|S|S |S|S
salud en el trabajo
Coordina la solucion de problemas técnicos de
las maquinas seguin procedimiento de |S|S|S|S |S [S|S |S|S|S |S|S
operacion.
Calcula Ios.llndlcadores del proceso segun plan slslsls |s |sls |slsls |sls
de produccién
AjustaIasvarlablgsd'eprocesodeacuerdoaIos slslsls |s |sls |slsls |sls
resultados de los indicadores
Registra en la bitdacora de produccion las
desviaciones segin el cronograma de |S|S|S|S |S |S|S |[S|S|S |S|S

produccion

Pagina2de 4




SENA

REGIONAL VALLE
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Codigo:
9230-FP-F-216

Versién: 3

Criterios de Evaluacion

Indicadores

APRENDICES

ANGIE DANIELA LOAIZA GUTIERREZ

ANGIE PAOLA LEMOS FILIGRANA

CESAR AUGUSTO MUNOZ JAIMES

JUAN DANIEL ESCOBAR ROSADA

JUAN DAVID ORDONEZ PRECIADO

LEYDI NATALIA BALANTA MORERA
MICHEL STHEPANY TRULLO MUNOZ
NATHALY ZAPATA OCAMPO
NICOLAS MOSQUERA CAICEDO
STEPHANY REVELO CASTIBLANCO
SUSAN NATALAI PAZ NARVAEZ

MAYRA ALEJANDRA OTERO MINA

EVALUACION (S o V: Si cumple. N 0 X: No cumple)

Actualiza fichas técnicas de procesos de

i R L. S|S|S|S S S| S S| S| S S| S

acuerdo a ajustes realizados a las maquinas
Verllflca el estado final de las instalaciones slslsls S sl s slsls sls
segln programa de orden y aseo
DE CALIDAD o . sis|s|s |s |s|s [s|s|s |s]|s
(Si cumple con los criterios e indicadores anteriores.)

La evidencia es: PERTINENTE SI|SIS|[S |S |S|S |[sS|s|SsS |s|s
VIGENTE S[S|S|S S [S|S [S[S|S [S|S
AUTENTICA S|S|S|S S [S|S |S|S|S [S]|sS

RESULTADO FINAL A:Aprobado; D:Deficiente: AJAIA|lA | A [A|A |AJA]A |A A

Firma del Aprendiz:

Ciudad y fecha: DICIEMBRE 2020

Firma del/los Instructor/es
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LISTA DE CHEQUEOQ - PROCESO Y/O PRODUCTO

Versién: 3
REGIONAL VALLE

APRENDICES

MICHEL STHEPANY TRULLO MUNOZ

CESAR AUGUSTO MUNOZ JAIMES

JUAN DAVID ORDONEZ PRECIADO

Criterios de Evaluacion

Indicadores

ANGIE DANIELA LOAIZA GUTIERREZ
ANGIE PAOLA LEMOS FILIGRANA
JUAN DANIEL ESCOBAR ROSADA

LEYDI NATALIA BALANTA MORERA
MAYRA ALEJANDRA OTERO MINA

NATHALY ZAPATA OCAMPO
NICOLAS MOSQUERA CAICEDO
STEPHANY REVELO CASTIBLANCO
SUSAN NATALAI PAZ NARVAEZ

EVALUACION (S o V: Si cumple. N 0 X: No cumple)

Observaciones: Fue imposible las firmas de los
aprendices debido a que muchos desconocen como digitalizar
unaimagen o incluso no tienen computador.
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